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INSTRUKCJA BEZPIECZNE) OBSLUGI

Niniejsza domowa maszyna do szycia spelnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podtaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podtaczona do sieci o napigciu wskazanym na tabliczce

znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (wlacznie z dzie¢mi)

o obnizonej sprawnosci fizycznej lub umystowej, badZ nie posiadajace dostatecznego
doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczenstwo lub po uzyskaniu od tejze osoby wskazéwek dotyczacych obstugi maszyny do
szycia.

Nalezy dopilnowac, by dzieci nie bawily si¢ maszyna do szycia.

Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.

Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlaczac od zasilania.

W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici,
wymiana igly,lub wymiana stopkimaszyne nalezy wylaczy¢ przelacznikiem do pozycii ,,0”.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia
jest zabronione.

Pamictaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zachowywaé
szczegblnaostroznos¢ w poblizu igly maszyny do szycia.

Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona przeznaczona.

Uzywaj wylacznie akcesoriow opisanych w niniejszej instrukeji i zalecanych przez producenta.

Przed wymiang zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego. Zuzyta
zarowke wymieniaj na nowsa tego samego typu (pod wzgledem napiecia i mocy).

Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego
sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu
tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie
_ poddany procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrong
zdrowia ludzi oraz ochrone $rodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub
umieszczenie go tacznie z innymi odpadami grozi kara grzywny
/ Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i
elektronicznym.




Gratulacje!

Gratulujemy zakupu nowoczesnej maszyny do szycia.

Maszyna jest niezwykle prosta w obstudze. Dla Pafistwa bezpieczenistwa i pelnego poznania
zalet maszyny zalecamy przeczytanie i zapoznanie si¢ z instrukcja bezpieczenstwa i konserwacji
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zalecamy dokladne zapoznanie si¢ z instrukeja obstugi, z pewnoscia
odkryjecie Pafistwo wiele funkcji i zalet maszyny.

Aby dostarcza¢ Paristwu najbardziej nowoczesnych produktéw producent zastrzega sobie
prawo do zmiany wygladu, ksztaltu oraz akcesoriéw tej maszyny, jezeli uzna to za konieczne.
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Stopka wielofunkcyjna

Stopka do zamkdéw

Stopka do $ciegdw satynowych

Stopka do $ciegu krytego

Stopka do dziurek
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Komplet igiet

Prowadnik
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Ostona zabkéw transportera
Podktadki filcowe pod szpulki




ZAKLADANIE POJEMNIKA Z AKCESORIAMI

Pojemnik ustwi¢ w pozycji poziomej i wsunaé w
kierunku wskazanym strzalka. (1)

Aby otworzy¢, podniesé¢ w miejscu wskazanym
strzatka. (2)




PODLACZENIE ZASILANIA

Podlaczy¢ maszyne do zrédla
zasilania jak pokazano na rysunku

-(D

A Uwaga:

Gdy maszyna nie jest uzywana
nalezy wylaczy¢ jq z sieci.

Rozrusznik

Rozrusznik maszyny reguluje predkosé szycia. (3)

A Uwaga:

W przypadku watpliwosci co do podlaczenia maszyny do sieci nalezy
skonsultowa¢ si¢ z elektrykiem.

Jeeli maszyna nie jest uzywana nalezy wylaczyc ja z sieci.
Urzadzenie musi by¢ uzywane z rozruznikiem

- dla USA i Kanady, 110-120V: KD-1902

- dla Australii, 240 V : KD-2902

- dla Europy, 220-240V: KD-2902

Weisna¢ przetacznik gtéwny (A) do pozycji ON, aby wlaczy¢ maszyne
i oswietlenie.

Uwaga: Optymalna temperatura do pracy maszyny jest temperatura
pokojowa. Ekstremalnie gorace i zimne temperatury moga wplynaé na
efekt konicowy szycia.




WYMIANA ZAROWKI

Uwaga:
Odlaezyé maszyng od grddia zasilania,
wyjmujae wtyezke asilajacq 3 gniazdkal

Wymieni aréwk na ten sam typ 10 Watt
(110-120V) lub 15 Watt (220-240V).

- Poluzowa¢ srube (A) jak na rysunku. (1)
- Zdjac¢ ostone (B).
- Odkreci¢ zaréwke i zalozy¢ nowa (C). (2)

- Zalozy¢ oslong i dokrecié Srube.

W przypadku trudnosci prosze skontaktowac sie
ze sprzedawca.
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DWUSTOPNIOWA DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI

Przy szyciu wielu wartsw grubych materialéw
mozna uzyska¢ dodatkowa przestrzen pod stopka
podnoszac dzwignie do pozycji (A).

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki jest fabrycznie ustawiony i dla
wigkszosci materialéw nie wymaga regulacji .

Jezeli jednak zachodzi potrzeba regulacji nalezy
przestawi¢ $rube regulacyjna moneta.

Przy szyciu bardzo cienkich materialéw
nalezy zmniejszy¢ docisk sopki do materiatu,
obracajac srube w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Przy szyciu grubych
materialéw nalezy zwigkszy¢ docisk stopki
obracajac srubg regulacyjna zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Poluzowac Dokrecié §rube

regulacyjna docisku

11



MOCOWANIE UCHWYTU STOPKI

Zaktadanie uchwytu stopki
Podnies¢ drazek stopki (a). (1)
Zalozy¢ uchwyt stopki (b) jak na rysunku.

Mocowanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b), az wyciecie (c) w
jego przedniej czesci znajdzie si¢ doktadnie nad
poziomym trzpieniem stopki (d). (2)

Podnies¢ dzwignie (e)

Opusci¢ drazek stopki i uchwyt stopki (b) ,a
stopka (f) zostanie automatycznie zamocowana.

Zdejmowanie stopki

Podnies¢ stopke. (3)

Podnies$¢ dZzwignie (e) a stopka zostanie
odlaczona.

Mocowanie prowadnika Sciegu

Zalozy¢ prowadnik (g) do otworu w uchwycie
stopki jak na rysunku .

Wyregulowaé pozycje prowadnika w zaleznosci od
potrzeb / podwinigcia, zaktadki, pikowanie, itp. (4)

A Uwaga:

Podezas przeprowadzania powyzszych operagji
nalegy przetaezyé przetacnik sieciowy maszgyny do
pozygi OFF (“O7) !

12



NAPELNIANIE DOLNE) SZPULKI

Zalozy¢ nitke i krazek blokujacy na
trzpien (1).

- Dla matlych szpulek zatozy¢ krazek
wezsza strong do szpulki (2).

- Owina¢ nitke zgodnie z ruchem \
wskazéwek zegara wokdl dyskéw
naprezajacych (3).

- Zalozy¢ nitke na szpulke jak
pokazano na rysunku i zalozy¢

szpulke na trzpien (4).

- Przesuna¢ szpulke w prawo (5).

- Przytrzymad koncédwke nitki (6).

- Nacisna¢ rozrusznik i napelni¢
szpulke (7).

- Obciaé nitke (8).

- Przesunaé szpulke w lewo i zdjaé
ja z trzpienia (9).

Uwaga:
Gdy trzpieri do napetniania dolnef

sxpulki ustawiony jest 1w pogygi napelniania masgyna nie bedzie s3yla, koto reczne jest zablokowane i
niernchome.

Aby rozpoczac szycie nalezy presunaé trzpier do napetniania dolnej szpulki w lewo (do pozgyei szycia).

13



ZAKELADANIE SZPULKI DO BEBENKA

Podczas zakladania lub wyjmowania dolnej
szpulki stopka i igla musza by¢ maksymalnie
podaniesione.

1. Otworzy¢ pokrywe.

2. Przytrzymac bebenek jedna reka.
Umiesci¢ szpulke w bebenku, tak aby
nitka rozwijala si¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (zgodnie ze strzalka).

3. Utlozy¢ nitke pod sprezyng naprezajaca.

4. Przytrzymac bebenek za zatrzask.

5. Zalozy¢ bebenek do kosza bebenka.

A Uwaga:

Pretacznike sieciowy przesunal do pogygi OFF
( q A’O JQ.

YA
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ZAKLADANIE IGLY

Nalezy regularnie wymienia¢ igle, szczegdlnie
jezeli igta nosi $lady zuzycia lub pojawiaja si¢
problemy z jakoscia $ciegu.

Zalozy¢ igle postepujac wg instrukeji na

ilustracjach.

A. Poluzowa¢ $rube uchwytu igly i ponownie
ja dokreci¢ po zalozeniu nowej igly (1).

B.  Igle nalezy zakladac¢ plaska strona do
tylu.

C/D.Wsunac igle maksymalnie gleboko do
uchwytu.

A Uwaga:

Przelaczyé wylacgnik sieciowy do pozgygi OFF
( q (O )7.

Igta maszyny musi by¢ w idealnym stanie (2).

W nastepujacych przypadkach moga pojawic
si¢ problemy:

A.  Zgieta igla
B, Uszkodzony czubek igly
C. Stepiona igla

(

<
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ZAKLADANIE GORNE]J NITKI

Zakladanie nitki jest
proste, ale bardzo wazne
dla unikniecia probleméw
podczas szycia.

A Uwaga:

Dla bezpieczeristwa zaleca sig odiqezenie Zridla

Podnies¢ igle do jej
najwyzszej pozycji (1)
, podnies¢ stopke aby
zwolni¢ naprezacze
nici (2).

.‘{ﬂﬂ/ﬂi’llﬂ przed rogpocgeciem gakiladania nici.

16

Podnies¢ trzpien na szpulke. Ulozy¢ szpulke
nici na krazku, tak aby ni¢ rozwijaa si¢ ze
szpulki jak na rysunku. Dla malych szpulek
ulozy¢ krazek wezsza strona do szpulki (3).
Przeciagnad nitke ze szpulki przez prowadnik
gornej nitki (4).

Poprowadzi¢ nitke wokél prowadnika (5),
Pprzeciagajac ja przez sprezyne naprezajaca jak
na rysunku.

Przetozy¢ nitke przez dyski naprezacza
prowadzac ja w dot przez prawy kanal i w
gore przez lewy kanal (6). Podczas tej operacji
zaleca si¢ trzymanie nitki pomiedzy szpulka a
prowadnikiem (4).

Przetozy¢ nitke od prawej strony do lewej
przez oczko dzwigni podnoszenia nitki , a
nastepnie poprowadzi¢ nitke w dot . (7)
Wsunaé nitke do drucianego prowadnika przy
uchwycie igly (8) a nastepnie przelozy¢ ja
przez oczko igly od przodu do tytu.
Wyciagna¢ ok. 10-12 cm nitki i utozy¢ ja pod
stopka , do tytu. Obcia¢ nadmiar nitki na
wbudowanym nozu (9).

S




NAPREZENIE NITKI

Standardowe ustawienie naprezenia: “4”

Aby zwickszy¢ naprezenie , obroci¢ pokretto
regulacyjne do pozycji oznaczonej wyzsza cyfra.
Aby obnizy¢ naprezenie, obréci¢ pokretlo
regulacyjne do pozycji oznaczonej nizsza cyfra.

A. Prawidlowe naprezenie nitki - gérna i dolna
nitka tacza sie w materiale

B, Zbyt luzne naprezenie gornej nitki - gbrna
nitka tworzy petelki na lewej stronie
materiatu

C.  Zbyt silne naprezenie gérnej nitki - dolna
nitka tworzy petelki na prawej stronie
matetiatu

Uwaga:
Naprezenie dolnej nitki zwykle nie wymaga
regulacyi.

L
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WYCIAGANIE DOLNE]J NITKI

Przytrzymaé konficowke gornej nitki lewa reka.
Obréci¢ kotem recznym do siebie, az igla
zostanie podniesiona. (1)

Pociagnaé gorng nitke aby wyciagna¢ dolna przez
otwor w plytce iglowe;.

Utlozy¢ konicéwki obu nitek do tytu, pod stopka
@
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SZYCIEWSTECZ

Pod koniec szwu nalezy weisna¢ w dét dzwignie
szycia wstecz (A). Wykona¢ kilka $ciegéw do tytu
aby zamocowa¢ kofcowki nitek.

Zwolni¢ dzwigni¢ a maszyna bedzie ponownie
szyla do przodu. (1/A)

WYJMOWANIE MATERIALU

Obréci¢ kotem recznym do siebie aby podniesé
dzwigni¢ podnoszenia nitki do jej najwyzszej
pozycji, podnies¢ stopke i wysunaé material do
tylu. (2)

OBCINANIE NITKI

Przytrzymacd nitki poza stopka, przeciagna¢ je do
noza (B) i w dét (3) aby obciag.

ya—u




DOBOR IGIEL, MATERIALOW, NICI

DOBOR IGIEL, MATERIALOW, NICI

ROZMIAR IGLY MATERIALY NICI

9-11(65-75) Materiaty lekkie-cienka bawelna, woal, jedwab, Cienkie nici bawelniane, nylonowe,
muslin, dzianiny bawelniane, trykoty, tkaniny poliestrowe.
poliestrowe, materialy na bluzki, sukienki.

12(80) Materialy $redniej grubosci - bawelna, Dla tego typu materialéw i igiel odpowiednia
satyna,pl6tno zaglowe, podwoéjne dzianiny, jest wigkszo$¢ nici o $redniej grubosci.
cienka welna. Do materialéw syntetycznych stosowaé nici

14(90) Materialy sredniej grubosci -bawelna, welna, poliestrowe, i nici bawelniane do tkanin z
cigzsze dzianiny, frotte, denim. wldkien naturalnych.

16(100) Materialy cigzkie- canvas, welna, plotno Zawsze stosowac ta sama nic jako gorng i
namiotowe, materialy pikowane, denim, dolna.
tkaniny obiciowe i zastonowe

18(110) Gruba welna, tkaniny plaszczowe, materialy Nici grube, nici do dywandw.
obiciowe, skora i tworzywa sztuczne. (Zwickszy¢ docisk stopki i naprezenie gornej

nitki.)

UWAGA: Nalezy dostosowac rozmiar igly oraz, grubosé nici do grubosci materiatu

DOBOR IGY DO MATERIALU

to 18(110)

IGLA WYJASNIENIE TYP MATERIALU
HAX1 Standardowe ostre igly. Tkaniny z wldkien naturalnych-welna, bawelna
15%1 Zakres grubosci- cienkie do grubych. 9 (65) to » jedwab, itp.

18(110) Nie zalecane do podwdjnych dzianin.
15x1/705H(SIN) Igly z p6t-zaokraglona koncoka, scarfed. 9(65) | Tkaniny naturalne i syntetyczne, polyester

blends. Dzianiny poliestrowe, trykoty, dzianiny
pojedyncze i podwdéjne.

Mozna uzywaé zamiast igiet 15x1 do szycia
wszytkich rodzajéw materialéw.

15%1/705H (SUK)

Igly z zaokraglona konicdka 9(65) to 18(110)

Dzianiny swetrow, lycra, matrialy na kostiumy
kapielowe, elastik.

130 PCL

Igly do skory. 12(80) to 18(110)

Skora, tworzywa sztuczne, tkaniny obiciowe.

(Pozostawiaja mniejsze dziurki niz standardowe
grube igly.)
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SCIEG PROSTY

Scieg prosty z centralng pozycja igly
Obréci¢ pokretto wyboru $ciegu tak, aby w
okienku wskazujacym $cieg pojawita si¢ litera “A

«

Zalozy¢ stopke standardowa.
Wyregulowaé dtugosé¢ $ciegu pokretlem.
Standardowa dlugos¢ $ciegu to 2.5.

Aby uzyskac scieg prosty potréjny, wzmocniony
ustawi¢ pokretlo dtugosci Sciegu w pozycji “S17°.

Scieg prosty z prawostronna pozycja igly
Obréci¢ pokretto wyboru $ciegu , tak aby w
okienku pojawila si¢ litera “B”.

Wyregulowaé dlugos$é¢ sciegu ustawijac pokretto
w zadanej pozyciji.

Aby uzyskac scieg prosty potréjny, wzmocniony
nalezy obréci¢ pokretlo dlugosci Sciegu do
pozycji “S17.

Zalecane dlugosci $ciegbow:

2.0 dla materialéw lekkich

2.5 dla materiatéw $redniej grubosci
3.0 dla materialow ciezkich

4.0-5.0 do fastrygowania

S1 dla materialéw elastycznych

Pokretto regulaciji
dtugosci Sciegu

= Okienko

] wskazujgce
:] wybrany $cieg
=
O// Pokretto wyboru
Sciegu

! . Dzwignia szycia

wstecz

Scieg prosty
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SCIEG ZYGZAKOWY

Obréci¢ pokretlem wyboru $ciegu , tak aby w
okienku wskazujacym $cieg pojawil si¢ napis
“C7-zig-zag, Obroty pokretta wyboru Sciegu beda
zwickszaly lub zmniejszaly szerokos¢ zygzaka.

Zalozy stopke standardowa.

Funkcja pokretta dtugosci sciegu przy
szyciu Sciegiem zygzakowym

Gestos¢ Sciegu zygzakowego bedzie si¢ zwickszala
ady pozycja pokretta digosci Sciegu bedzie
zblizala sie do wartosci “0”.

Scieg zygzakowy wykonuje si¢ zwykle przy pozydji
2.5 lub nizszej.

Geste Sciegi zygzakowe nazywamy Sciegami
satynowymi.
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OBSZYWANIE DZIUREK

Przygotowanie

Wybra¢ funkcje obszywania dziurek pokretlem
wyboru $ciegu.

Zatozy¢ stopke do dziurek.

Wyregulowa¢ dlugo$¢ Sciegu w zakresie “0.5” -
“r.

Gestosé Sciegu zalezy od grubosci materiatu.

Uwaga: Zawsze nalezy wykonad probng dzinrke
na skrawku materiati.

Przygotowanie materiatu

Zmiezry¢ $rednice guzika, do wymiaru doda¢

0,3 cm na rygielki. Jezeli guzik jest gruby

nalezy doda¢ wigcej niz 0,3 cm do wymiaru

$rednicy.Zaznaczy¢ pozycje i dtugosé¢ dziurki na

materiale.Ustawi¢ material tak, aby igla byla na
znaku najbardziej od nas oddalonym. Pociagnac
stopke do dziurek maksymalnie do siebie.

Opuscic¢ stopke.

1. Wybra¢ funkcje dziurki pokrettem wyboru
$ciegu. Obroéci¢ pokretlo wyboru $ciegu
do pozygcji (1) « [ . Szy¢ z umiarkowana
predkoscia do konca zaznaczonej dlugosci
dziurki.

2. Obroci¢ pokretlo wyboru sciegu do
pozydi (2, 4« Ls «

tworzacych rygielek.

i wykona¢ 5-6 $ciegéw

3. Obréci¢ pokretlo wyboru Sciegu do pozycji
3) i i wykona¢ lewq kolumne dziurki
do o dlugosci odpowiadajacej prawej
kolumnie.

4. Obrécic pokretto wyboru $ciegu do pozycji
2,4 U« wykona¢ drugi rygielek.

Wyja¢ material spod stopki.Przeciagnac grna

nitk na lwa strone materialu 1 zwiaza¢ gérna

i dolna nitke. Rozcia¢ dziurke przecinakiem,

zachowujac ostroznosé aby nie uszkodzi¢

Sciegbow.

Pokretto dtugosci $ciegu
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Wskazowki

24

Aby uzyskac Scieg satynowy z prawej strony
nalezy lekko zmniejszy¢ naprezenie gornej
nitki.

Przy materiatach cienkich i elastycznych
nalezy zastosowac usztywniacz.

Przy tkaninach elastycznych i dzianinach
najlepiej wykonywa¢ dziurke wzmocniona
kordonkiem (5).



SCIEG KRYTY

Shuzy do niewidocznych podwinieé zaston,
spodni, spddnic, itp.

Wybraé M Scieg kryty dla materiatéw
clastycznych.

Wybraé A -- A Scieg kryty dla tkanin.
Zalozy¢ stopke do $ciegu krytego. (1)
Dlugos¢ $ciegu 1.5-2.5

Uwaga:

Wykonanie sciegu krytego wymaga pewnej
wprawy i doswiadezenia.

Nalegy zawsze najpierw wykonal probe na
kawatkn materiatn.

Zlozy¢ material jak na rysunku, lews strona
do géry. (2)

Utozy¢ material pod stopka. Obraca¢ kotem
recznym az igla przesunie si¢ maksymalnie
w lewo. Igta powinna lekko “tapac” brzeg
zlozenia materiatu. (3)

Wyregulowaé prowadnik stopki (4) obracajac
pokrettem (5), tak aby prowadnik przylegat
do brzegu zlozenia materiatu.

Szy¢ powoli naciskajac lekko rozrusznik i
prowadzac material przy brzegu prowadnika.

Pokretto dtugosci

TR

Lewa strona
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WSZYWANIE ZAMKOW | SZNURKA

Ustawi¢ maszyng jak pokazano na
rysunku. (1)

Stopka do wszywania zamkéw moze
by¢ zalozona z prawej lub lewej strony
igly, zaleznie od tego ktéra strone stopki
chcemy utozy¢ przy zamku lub sznurku.

@

Aby rzeszy¢ po suwaku zamka nalezy
opusci¢ igle w material, podnies¢ stopke,
przesunaé suwak zamka poza stopke.
Opuscic stopke i kontynuowac szycie.

Stopka do zamkéw stosowana jest rowniez
do obszywania sznurka laméwka ze skosu
lub wszywania sznurka w szew. (3)

Ustawi¢ pokreto dtugosci sciegu pomiedzy
“1” a “4” (w zaleznosci od grubosci
materiatu).
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SCIEG ZYGZAKOWY TROJSTOPNIOWY

Stuzy do przyszywania koronek, gumki,
cerowania, napraw odziezy i wykonczenia
brzegbw.

Ustawi¢ maszyng jak pokazano na rysunku
-
Naszywanie tat:

Ulozy¢ tate na uszkodzonym miejscu i
obszy¢ wokél brzegow.

Aby uzyskac gesty Scieg nalezy zmniejszy¢
jego dlugosé (A).

Przy naprawie rozerwan zaleca si¢
zastosowanie materialu podkladowego dla
wzmocnienia. Gestosé Sciegu moze byc
regulowana dlugoscia $ciegu. Rozpoczaé
szycie na §rodku rozerwania, a nastepnie
przeszy¢ z obu sron rozerwania. W
zaleznosci od typu materiatu i rodzaju
uszkodzenia wykona¢ 3-5 rzedéw sciegow.

®)

Aby wykonczy¢ brzeg materiatu przeszy¢
Sciegiem wokol brzegdw.

Pokretto dtugosci
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WYBOR SCIEGU

Scieg prosty potréjny: (1)
Przeznaczony do szwéw wzmocnionych
Obrécic¢ pokretto dlugosci $ciegu do
pozycji “S17.

Maszyna bedzie wykonywala dwa sciegi do
przodu i jeden $cieg do tylu, co daje Scieg
potréjny, wzmocniony.

Scieg zygzakowy potrojny: (2)

Do szwéw narazonych na silne naprezenia,
podwinie¢ i szwéw ozdobnych.

Obréci¢ pokretto dlugoscei $ciegu do
pozycji “S17.

Scieg zygzakowy potréjny jest odpowiedni
dla sztywnych materialow jak denim,
sztruks, itp.
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KONSERWACJA

A Uwaga:

Odtaezyé maszyne od $rddla zasilania
wyjmujqe wryezke 3 gniazdka. Podezas
cgysezenia uriqdzenie Zawse must by
odiqezone od $ridia zasilania.

Zdejmowanie ptytki igtowej

Obréci¢ kotem recznym az igla zostanie
maksymalnie podniesiona. Otworzy¢
pokrywe frontowa i odkreci¢ plytke igtowa
srubokretem. (1)

Czyszczenie zabkéw transportera
Wyja¢ bebenek i wyczyscié¢ zabki
szczoteczka znajdujacy si¢ w wyposazeniu
maszyny. (2)

Czyszczenie i smarowanie chw-
ytacza (3)

Wyjaé¢ bebenek. Chwyci¢ dwa wystajace
ramiona blokady osony chwytacza

(a) 1 przesunac je na zewnatrz. Wyjac
ostone chwytacza (b) i chwytacz (c),
wyczys$ci¢ mickky $ciereczka. Nasmarowac
w punktach (d) 1-2 kroplami oleju
maszynowego. Obroci¢ kolem recznym,
az naped chwytacza (e) znajdzie si¢ w
pozycji lewostronnej. Zalozy¢ chwytacz
(), i oslone chwytacza oraz zacisnaé
ostone chwytacza wystajacymi ramionami,
obracajac je do wewnatrz. Wlozy¢
bebenek, szpulke do bebenka i zalozy¢
plytke iglowa.

Uwaga:

Wihékna thanin i nici musza byc regularnie
usuwane.

Maszyna powinna byé poddawana

regularnym przegladom w autoryzowanych
punktach serwisowych.
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USUWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Korekta

Zrywanie gornej
nitki

1. Nieprawidlowo zalozona gérna nitka.
2. Zbyt silne naprezenie nitki.

3. Nitka jest zbyt gruba do igly.

4. Igla jest nieprawidlowo zalozona.

5. Nitka jest owinicta wokol trzpienia lub
krazka blokujacego.

6. Uszkodzona igla.

1. Ponownie zalozy¢ nitke.

2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki. (nizsza cyfra
pokretla)

3. Zalozy¢ grubsza igle.

4. Wyjac i ponownie zalozy¢ igle. (ptaska strona
do tytu)

5. Zdja¢ szpulke nici i nawina¢ ni¢ na szpulke.

6. Wymienic¢ igle.

Zrywanie dolnej
nitki

1. Nieprawidtowo zalozony bebenek.
2. Zle zalozona nitka do bebenka.

3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki.

1. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ bebenek,
pociagnaé nitke. Nitka powinna rozwijac si¢
swobodnie.

2. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek.

3. Poluzowa¢ naprezenie dolnej nitki jak
opisano w instrukcji.

Przepuszczone
Sciegi

1. Nieprawidtowo zalozona igla.

2. Uszkodzona igla.

3. Zastosowana nieprawidlowa grubos¢ lub
rodzaj igly.

4. Nieprawidlowo zalozona stopka.

1. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ igle. (plaska strona
do tytu)
2. Zatozy¢ nowa igle.

3. Dobra¢ prawidtows igte do nici i rodzaju
materiatu.

4. Sprawdzi¢ i zalozy¢ prawidlowo stopke.

Famanie igly

1. Uszkodzona igla.
2. Nieprawidlowo zalozona igla.

3. Nieprawidlowa grubos¢ igly do typu
materiatu.

4. Zalozona nicopowiednia stopka.

1. Zalozy¢ nowa igle.

2. Prawidtowo zalozy¢ igle. (plaska strona do
tytu)

3. Wybrac igle dostosowana do nici i materiatu.

4. Wybra¢ prawidlowy rodzaj stopki.

Luzne $ciegi

1. Nieprawidlowo zalozone nitki.

2. Nieprawidlowo zatozona nitka do bebenka.

3. Nieodpowienia kombinacja igly, materiatu,
nici.

4. Nieprawidlowe naprezenie nitki.

1. Sprawdzi¢ zalozenie nici.

2. Zalozy¢ nitke do bebenka jak pokazano na
na rysunku.

3. Igtamusi by¢ odpowiednia do rodzaju
materialu i stosowanej nitki.

4. Wyregulowa¢ naprezenie nitki.

Marszczenie lub
falowanie szwu

1. Igha jest zbyt gruba do materiatu.
2. Nieprawidlowo ustawiona dlugos¢ sciegu.

3. Zbyt silne naprezenie nitki.

1. Wybra¢ cienisza igle.
2. Skréci¢ dlugosé $ciegu.

3. Zmniejszy¢ naprezenie nitki.

Nieréwne $ciegi,
nierénomierne
podawanie materialu

1. Niska jako$¢ nici.

2. Nieprawidlowo zatozona nitka do bebenka.

3. Material jest naciagany podczas szycia.

1. Zastosowac lepsza jakosciowo nic.

2. Wyjaé bebenek, zalozy¢ nitke i prawidtowo
zatozy¢ bebenek.

3. Nie ciagnaé¢ materialu podczas szycia,
pozwoli¢ na jego podawanie przez zabki
transportera.
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Problem Przyczyna Korekta
Glosna praca 1. Maszyna wymaga smarowania. 1. Nasmarowa¢ maszyne¢ jak opisano w
maszyny 2. Nagromadzenie oleju lub zanieczyszczen na instrukeji.
chwytaczu lub igielnicy. 2. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera.
3.Uzyto oleju o niskiej jakosci. 3. Stosowac olej dobrej jakosci.
4. Uszkodzona igla. 4. Wymienic igle.
Zablokowanie Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdja¢ gorna nitke i bebenek, obréci¢ kotem
maszyny recznym do tylu i do przodu i usunaé zaplatane
nitki. Nasmarowa¢ maszyne.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

« Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gto$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi
maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos$¢ ,szerokos¢ sciegu ,nie satysfakcjonujgca lub nie prawidtowa
praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie paramentéw maszyny lub

nie znajomos$¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

* Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza

oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktérej prawidtowej regulacji jest
zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

* Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegdéw lub innych parametréw na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia, uszkodzonym
bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

» Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od

wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje
wade.

- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta czes¢
sktadowa produktu, w ktérej wystgpita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie

Konsument, ktory zakupit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach
konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac¢ z instrukcjg obstugi. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym materiale. Nie
kazdy materiat z uwagi na jego grubos¢, jakos¢, rozciggliwosé nadaje sie do szycia na tej
maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE
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