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Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ podtgczonej do zasilania maszyny bez nadzoru.

Maszyne nalezy odtgczy¢ od Zrédta zasilania niezwtocznie po zakonczeniu pracy lub przed przystgpieniem
do jej czyszczenia lub przed wymiang oswietlenia (dokonujgc wymiany zaréwki nalezy zwréci¢ uwage na jej
parametry — maks. 110V — 240V / 15W).

OSTRZEZENIE

W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazenia ciata:

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy — uzywanie jej przez dzieci lub w ich obecnosci wymaga nadzoru
osoby doroste;j.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym w Instrukcji.
Nalezy uzywaé wyposazenia maszyny zalecanego przez jej producenta i okreslonego w niniejszej Instrukcji.
Nie wolno uzywac maszyny jezeli: przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie dziata prawidtowo,
maszyna zostata upuszczona lub zniszczona, maszyna zostata zalana woda. W ww. przypadkach nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym w celu dokonania przegladu, naprawy lub
(elektrycznej i mechanicznej) regulacji maszyny.

Nie wolno uzywaé¢ maszyny przy zablokowanych wilotach powietrza. Nie wolno dopuscié, aby
w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale maszynowym gromadezity sie ktaczki, kurz, pyt, scinki
nici lub materiatu.

Nie wolno zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujgcych igly i noza.
Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniej, nieuszkodzonej ptytki $ciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowac ztamanie igty.

Przed przystgpieniem do regulacji przy igle nalezy wytgczy¢ maszyne (,0”). Dotyczy to w szczegdlnosci
nawlekania igty, wymiany igty, nawlekania chwytacza oraz wymiany stopki dociskowej.

Zawsze nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny w przypadku opuszczania stanowiska pracy, zdejmowania
obudowy (pokryw i oston — w celu np. podniesienia noza lub nawleczenia chwytacza), oliwienia lub
wykonywania innych czynnosci regulacyjnych opisanych w Instrukcji.

Nie wolno umieszcza¢ zadnych przedmiotdw w otworach wentylacyjnych maszyny.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie
przechowywany i uzywany jest tlen.

W celu odfaczenia maszyny od zasilania nalezy ustawi¢ wszystkie przetgczniki w pozycji na OFF (,0”),
a nastepnie wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

Nie wolno odtgcza¢ maszyny od zasilania ciggnac za przewdd zasilajgcy. W celu wytgczenia maszyny
z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewad.

Jezeli przewdd zasilajgcy zostanie uszkodzony, nalezy niezwtocznie wymieni¢ go na nowy
w autoryzowanym serwisie technicznym lub centrum serwisowym.

Maszyna posiada podwadjng izolacje (z wyjatkiem Stanéw Zjednoczonych i Kanady).

Nalezy stosowac jedynie oryginalne, identyczne czesci zamienne.

Jezeli smar lub olej dostanie sie do oczu lub skdry nalezy natychmiast doktadnie przemyé wodg miejsca
kontaktu. W przypadku potkniecia oleju lub smaru, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamkng¢ pokrywe.
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Produkty z podwéjng izolacja (z wyjatkiem wersji na rynek amerykanski i kanadyjski)
W maszynach o podwdjnej izolacji (oznaczanych przez producenta jako DOUBLE INSULATION / DOUBLE

INSULATED Ilub symbolem graficznym IE bezposrednio na urzadzeniu) zastosowane sg dwa systemy
izolacyjne zamiast uziemienia. Obstuga tego typu produktéw wymaga zachowania szczegdlnej ostroznosci
oraz specjalistycznej wiedzy i dlatego moze by¢ powierzona jedynie wykwalifikowanej kadrze. Czesci
zamienne w maszynach o podwdjnej izolacji muszg by¢ oryginalne.

Instrukcje obstugi maszyny nalezy zachowac.
Maszyna jest przeznaczona jedynie do uzytku domowego.

Zaréwka

Wymieniajgc zardwke nalezy zastosowac ten sam tym — 15W.

Pedat maszynowy

4C-315A221 pedat maszynowy (1200V) Japonia
4C-316B22 pedat maszynowy (115V) USA

4C-326C22 pedat maszynowy (220V) Potudniowa Afryka
4C-316C24 pedat maszynowy (220V) Argentyna
4C-316C26 pedat maszynowy (220V) Korea

4C-316C28 pedat maszynowy (220V) Srodkowy Wschéd
4C-326G22 pedat maszynowy (230V) Europa
4C-326C25 pedat maszynowy (240vV) Wielka Brytania
4C-326C23 pedat maszynowy (240vV) Australia

Produkt spetnia nastepujgce normy: 2006/95/EC oraz 2004/108/EC.

Obstugujgc maszyne nalezy zachowac szczegdlng ostrozinos¢ przy igle. Obszar pracy igiet nie moze byc
catkowicie zabezpieczony z uwagi na funkcjonalnos¢ maszyny.

Przed przystgpieniem do wymiany igiet i Zzardwki nalezy bezwzglednie odtqgczy¢ zasilanie od maszyny
i wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.
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Elementy maszyny

10

11
12
13
14

15

16
17
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20
21
22
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25

ostona chwytacza

wyciecie do otwierania
ostony chwytacza

ostona noza

ptytka podawania materiatu
ptytka Sciegowa

stopka dociskowa

regulator naprezenia
nici gérnego chwytacza

regulator naprezenia
nici dolnego chwytacza

regulator naprezenia
prawej igty

regulator naprezenia
lewej igty

ostona podciggacza nici
ptytka prowadnika nici
szufladka z akcesoriami
ostona zaréwki

przetgcznik zasilania
oraz o$wietlenia

pokretto reczne
wtyk
stojak na nici

szpulka antywibracyjna
(przeciwdrganiowa)

bolec uchwytu szpulki
wysuwany pret wspierajacy
prowadnik nici

podnosnik stopki
dociskowej

regulator dtugosci sciegu

regulator transportu
dyferencjalnego
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Przygotowanie maszyny

1 | Akcesoria

2 | Szufladka z akcesoriami

Wszystkie  standardowe  akcesoria  stanowigce
podstawowe wyposazenie maszyny znajdujg sie
w specjalnej szufladce w dolnej czesci maszyny.
Szufladka wysuwa sie poprzez delikatne pociggniecie
i chowa poprzez dopchniecie w kierunku maszyny.

3 | Ostona chwytacza

W celu otworzenia ostony (pokrywy) chwytacza
nalezy kciukiem popchngé w prawo docisk
W wycieciu na ostonie i odchyli¢ go do siebie.

Aby zamkngé ostone nalezy jg podnies¢ — zamek
ostony zaskoczy automatycznie.

1 Srubokret
2 pinceta
3 szczoteczka
4 zestaw igiet ELx705
5 siatka
6 obsadki szpulek
7 pojemnik na scinki
8 klucz szesciokatny
9 gbrny néz
10 olejarka
ad——-_d_ﬂ__,_,..—'-—“ Ir
Z Y\
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4 | Pojemnik na scinki

Pojemnik na Scinki zbiera resztki nici i strzepki
materiatu podczas operacji szycia. Aby oprdznic
pojemnik nalezy popchngé go od spodu, do przodu
maszyny i delikatnie w lewo w kierunku pokrywy
ptytki podawania materiatu.

5 | Pokrywa ptytki podawania materiatu

Aby otworzy¢ pokrywe ptytki podawania materiatu
nalezy podnies¢ dziwignie. Zamkniecie pokrywy
nastepuje poprzez jej popchniecie w prawo -
element automatycznie powrdéci do potozenia
wyjsciowego.

| 6 | Instalacja pedatu maszynowego

Wtyczke przewodu pedatu maszynowego nalezy
umiesci¢ w wejsciu (A) maszyny. Wtyczke zasilania
nalezy wtozy¢ do gniazdka sieciowego w scianie (B).

7 | Predkos¢ szycia

Zmiana predkosci szycia nastepuje poprzez \ I_,g\(/f ')

zwiekszanie lub  zmniejszanie docisku  pedatu (— __:/1

maszynowego. %:’1;;}_ S
— C-fu T ‘
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8 | Montaz stojaka na nici

Pret wspierajacy nalezy wysung¢ maksymalnie
i delikatnie przekreca¢ do momentu, gdy bezpiecznie
osadzi sie we wtasciwym potozeniu.

9 | Szpulki nici

Szpulke antywibracyjng (przeciwdrganiowg) nalezy
zatozy¢ szerszg krawedzig do dotu na bolec uchwytu
szpulki. Stosujgc szpulki domowe nalezy zdjgé szpulki
antywibracyjne. Szpulke nalezy zatozy¢ na bolec
mocujgcy, a nastepnie natozyé obsadki. Jezeli nici
wyslizgujg sie i skrecajg nalezy natozyé na szpulki
specjalne siatki stanowigce element wyposazenia
maszyny.

Przetacznik zasilania oraz wtgczania oswietlenia jest
wygodnie umiejscowiony po stronie pokretta
recznego.

Potozenie ,I” — zasilanie wigczone (ON).

Potozenie ,0” — zasilanie wytgczone (OFF).

10| Przetacznik zasilania oraz oswietlenia

OFF

ON
| |
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Obstuga maszyny

1 | Pokretto reczne

Normalny kierunek obrotu pokretta recznego jest
przeciwny do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

2 | Podnosnik stopki dociskowej

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej znajduje sie

\ "\. I"\\ f
w tylnej czesci maszyny. Aby podniesé stopke nalezy Wxx \\,_,j
przesung¢ dzwignie do géry, do oporu. \

3 | Wymiana stopki dociskowej

W celu dokonania wymiany stopki dociskowej nalezy:
— wytaczy¢€ zasilanie maszyny (OFF —,,0”)

— podniesc¢ stopke dociskowg \\

— docisngc zapadke (A), aby zwolni¢ zacisk stopki A = :\

— ustawi¢ podnosnik stopki w  najwyzszym ' L b
potozeniu , ] ﬂ"’,\

- zdja¢ samg stopke wyciagajac ja w lewo (I R= S

— ustawi¢ nowa stopke dociskowg pod watkiem — p' \\,H -
rowek w watku powinien znajdowa¢ sie powinien | A rf:"i t{‘_:_::-:—=:::::==___}’;f,’
znajdowac sie idealnie w linii ze sworzniem stopki | H". T

dociskowej | i
— opusci¢ watek — stopka dociskowa sprzegnie sie '
automatycznie.

10
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4 | Instalacja igiet

W celu zainstalowania igiet nalezy:

wytaczy¢ zasilanie maszyny (OFF — ,0”)

wyciggnag¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
maszyny z gniazdka sieciowego

przekrecajgc  pokretto reczne ustawi¢ gty
W najwyzszym potozeniu

opusci¢ stopke dociskowg

przy pomocy klucza szesciokgtnego poluzowac
$rube nastawczg na zacisku igty

wyjac igte

trzymajac nowg igte ustawiong ptaska czescig do
tytu, umiescié jg do oporu w zacisku

dokrecic¢ srube.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze lewa igta ustawiona jest
WYyZej niz prawa.

5 | Podnoszenie gérnego noza

W celu podniesienia gérnego noza nalezy:

przekrecajgc  pokretto reczne ustawi¢ gty
W najwyzszym potozeniu

otworzy¢ ostone (pokrywe) chwytacza

docisng¢ uchwyt gérnego noza w prawo
przekreca¢  pokretto  regulacyjne  zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do
momentu, gdy ndz zatgczy sie

zamknac ostone (pokrywe) chwytacza.

l |

II»'

1
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Nawlekanie

1 | Przygotowanie do nawlekania

' ™
ORONORE)
W celu nawleczenia maszyny nalezy: e EHIEAE
— wytaczy¢€ zasilanie maszyny (OFF —,,0”) ! |
— wyciggna¢ wtyczke przewodu  zasilajgcego LI’; A
e

maszyny z gniazdka sieciowego

— podnies¢ (wysungc) catkowicie pret wspierajgcy
z prowadnikiem nici

— otworzyc ostone (pokrywe) chwytacza oraz ostone
(pokrywe) ptytki podawania materiatu

— przekrecajagc pokretto reczne w kierunku do

operatora, podnie$s¢ igly do najwyiszego

potozenia

nawlec maszyne zgodnie z wymagana kolejnoscia.

12
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2 | Gérny chwytacz (ni¢ niebieska)

W celu nawleczenia nici gérnego chwytacza (ni¢ niebieska) nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki

— przetozyc ni¢ przez prowadnik (1) wyciggajac jg od tytu do przodu
— przeciggnac ni¢ pod prowadnikiem (2) i wokoét talerzyka (3)

— przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5, 6)

— przeciggnac nic przez oczko (7) chwytacza.

13
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w

celu nawleczenia nici dolnego chwytacza

(ni¢ czerwona) nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki
przetozy¢ nic¢ przez prowadnik (1) wyciggajac jg od
tytu do przodu

przeciggnac¢ ni¢ pod elementem (2) oraz pod
prowadnikiem i wokét talerzyka (3)

przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5, 6)
przekrecajac balans (kétko wahadtowe)
w kierunku do operatora ustawi¢ dolny chwytacz
tak, aby wystawat na 5-10mm poza krawedz ptytki
Sciegowej

przy pomocy pincety, wyciggna¢ ni¢ i przeciggnac
ja przez otwadr (A) w dolnym chwytaczu

mocno pociggnacé ni¢ lewa reka

docisng¢ palcem automatyczny nawlekacz (B)
skrajnie do géry — wodwczas ni¢ automatycznie
przejdzie przez dolnych chwytacz (C).

Dolny chwytacz (ni¢ czerwona)

14
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4 | Prawa igta (nic¢ zielona)

W celu nawleczenia nici prawej igty (ni¢ zielona)
nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki
przewlec ni¢ przez prowadnik (1)

przeciggng¢ ni¢ pod elementem (2) oraz pod
prowadnikiem i wokét talerzyka (3)

przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5)
przewlec ni¢ przez oczko (6) w prawej igle

utozy¢ koniec nici pod stopka dociskows.

15
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5 | Lewa igta (nic z6tta)

r ™
@
lﬁfﬁ? TETETE
W celu nawleczenia nici lewej igty (nié z6tta) nalezy: t’ -] | ] ‘~|1
— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki ( | G ﬁ

— przewlec ni¢ przez prowadnik (1)

— przeciggng¢ ni¢ pod elementem (2) oraz pod |
prowadnikiem i wokét talerzyka (3)

— przewlec ni¢ przez prowadniki — kolejno (4, 5)

— przewlec ni¢ przez oczko (6) w lewej igle

— utozy¢ koniec nici pod stopkg dociskows.

16
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6 | Po nawleczeniu

Po zakonczeniu nawlekania nalezy opusci¢ stopke dociskowg i zamkng¢ ostony (pokrywy) chwytacza i ptytki
podawania materiatu.

Uwaga

W przypadku gdy konieczne jest ponowne nawleczenie dolnego chwytacza nalezy odcigé obie nici igtowe
zaraz przy oczku igty i usungc¢ nadmiar nici. Nastepnie nalezy jeszcze raz nawlec chwytacz i igty.

Szycie probne, naprezenie nici

1 | Test — probne przeszycie

Po  nawleczeniu nalezy  wykonaé  prdébne
uruchomienie maszyny. Aby najlepiej sprawdzi¢
prawidtowos¢ formowania $ciegdw oraz naprezenie
nici zaleca sie uzy¢ dwdch warstw materiatu.

W celu wykonania prébnego przeszycia nalezy:

— wiaczy¢ zasilanie maszyny (ON —,1”)

— ustawi¢ wszystkie pokretta regulacji naprezenia
na,3”

— delikatnie podnies¢ kciukiem przednig czesc
stopki dociskowej i utozy¢ materiat pod stopka az
do noza

— wykonac operacje szycia

— na koncu szwu wykonaé jeszcze 8cm-trowy (4”)
tancuszek

— obcig¢ ni¢ za tancuszkiem i wyjgé materiat.

17
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2 | Sprawdzenie efektu szycia

1 — nié¢ gérnego chwytacza (ni¢ niebieska)
2 — ni¢ dolnego chwytacza (nié¢ czerwona)
3 —ni¢ prawej igly (nié zielona)

4 — ni¢ lewej igly (ni¢ z6tta)

Przy idealnie uformowanym $ciegu, obie nici
chwytacza spotykajg sie na krawedzi materiatu. Nici
igtowe tworzg proste Sciegi gwarantujgce rozciggliwy
i wytrzymaty szew.

W zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu i nici,
konieczna moze by¢ regulacja naprezenia nici.

Regulacja naprezenia nici

Jezeli lewa ni¢ iglowa tworzy petelki na spodniej
stronie nalezy zwiekszy¢ naprezenie nici lewej igty
(ni¢ z6tta).

Jezeli prawa ni¢ iglowa tworzy petelki na spodniej
stronie nalezy zwiekszyé naprezenie nici prawej igty
(ni¢ zielona).

Jezeli petelki chwytacza tworzone sg na spodniej
stronie nalezy zwiekszy¢ naprezenie nici gérnego
chwytacza (ni¢ niebieska) lub zmniejszyé naprezenie
nici dolnego chwytacza (ni¢ czerwona).

18



Jezeli petelki chwytacza tworzone sg na wierzchu
nalezy zwiekszy¢ naprezenie nici dolnego chwytacza
(ni¢ czerwona) lub zmniejszy¢ naprezenie nici
goérnego chwytacza (ni¢ niebieska).

Regulacje i ustawienia

1 | Dtugosc sciegu

Zakres regulacji dtugosci sciegu wynosi od 1 do 4mm.
Im wyzsza warto$¢ ustawienia na pokretle regulacji,
tym dtuzszy $cieg. | odwrotnie — im nizsza wartosé
ustawienia, tym krotszy scieg.

Podstawowa dtugosé sciegu odpowiada wskazaniu
»N” na podziatce pokretta regulacyjnego.

V4 L .

2 | Szerokosc ciecia

Ustawienie szerokosci ciecia zalezy od rodzaju
szytego materiatu. Kazdorazowo nalezy sprawdzaé
szew i odpowiednio regulowad szerokos¢ ciecia.

W celu dokonania regulacji szerokosci ciecia nalezy
otworzy¢ ostone (pokrywe) ptytki podawania
materiatu i przekreci¢ pokretto regulacji szerokosci
ciecia:

— zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara,
aby przesung¢ néz w lewo (w przypadku
materiatéw ciezszych / grubszych)

— przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek zegara,
aby przesungé néz w prawo (w przypadku
materiatéw lzejszych / ciefiszych).

19
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3 | Ptytka sciegowa

diwignia

J}‘W]

\ L /
\
Dzwignia przy ptytce sciegowej umozliwia wybér \ j]

M
-
pomiedzy szyciem regularnym (ustawienie na , N”) —
oraz obszywaniem / obrebianiem (ustawienie na
,R”), w tym obszywaniem z podwinieciem oraz -
waskim obszywaniem. = - _j
N
II\I' & r = "
\ © diwignia
\ i
\ U
\'. R- |
\-____,

Transport dyferencjalny

1 | Transport dyferencjalny

Maszyna posiada dwa rzedy zabkéw transportu:
przednie i tylne. Kazde z nich jest niezalezne,
a odlegto$¢ jaka pokonujg podczas petnego ruchu,
jest regulowana.
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Efekt rozciggniecia

W celu rozciggniecia materiatu nalezy wybraé
ustawienie od ,N” do ,5” w czesci ,,E::” podziatki.
Zapobiega to marszczeniu i $cigganiu dzianin
nylonowych oraz materiatéw scisle utkanych.

Efekt popchniecia:

Aby zapobiec falowaniu lub aby zebraé¢ materiat
nalezy wybra¢ ustawienie od ,N” do ,8” w czesci
” VAN podziatki. Zapobiega to falowaniu lub
rurkowaniu dzianin oraz marszczeniu i $cigganiu
materiatow Scisle utkanych. Ustawienie to jest takze
zalecane do zbierania pojedynczych  warstw
materiatéw sScisle utkanych.

Uwaga

W  przypadku wykonywania operacji szycia
z wyltgczonym transportem dyferencjalnym, nalezy
ustawi¢ pokretto podawania w potozeniu na ,N”.

Transport dyferencjalny umozliwia zbieranie pojedynczej warstwy materiatu np.

krawedzi koronki, falbany lub zabotu.

Regulacja:

Scieg: 4-nitkowy owerlok
Transport dyferencjalny: 8
Dtugos¢ Sciegu: 3-4
Naprezenie nici: 3-5

2 | Marszczenie / wdawanie materiatu
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Operacja szycia

1 | 3-nitkowy Scieg owerlokowy

W przypadku 3-nitkowego $ciegu owerlokowego
o szerokosci 3-5mm nalezy wyjac lewg igte. Najpierw
nalezy nawlec oba chwytacze, a nastepnie prawa
igte.

W przypadku 3-nitkowego sciegu owerlokowego
o szerokosci 5-7mm nalezy wyja¢ prawa igte.
Najpierw nalezy nawlec oba chwytacze, a nastepnie
lews igte.

2 | Obszywanie / obrebianie

Aby przetaczyé maszyne na obszywanie / obrebianie
nalezy ustawi¢ dzwignie przy ptytce sciegowej na ,R”.

Uwaga
W zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu i nici,
konieczna moze by¢ regulacja naprezenia nici.

Ustawienia:

Scieg: 3-nitkowe obszycie z podwinieciem

Igta: prawa

Naprezenie:

— nici igtowej: 3-5

— nici gérnego chwytacza: 4-6

— nici dolnego chwytacza: 6-8

Dtugosé Sciegu: 1.5-2

Transport dyferencjalny: ,N” (w zaleznosci od
rodzaju materiatu)
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3 | Odpruwanie Sciegéw

Petelki nalezy obcig¢ przy pomocy ostrych nozyczek,
a nastepnie pociggnac nic igtowa, aby odpruc sciegi.

Konserwacja

1 | Wymiana zaréwki

W celu wymiany zaréwki nalezy: | ‘mﬁ

— wylaczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”)

— wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
maszyny z gniazdka sieciowego

— poluzowac¢ Srube nastawczg (A) na ostonie
zarowki

— zdjgc ostone zarowki

— wykreci¢ zaréwke i zatozy¢ nowa

— ponownie zamocowac ostone zarowki
i zabezpieczy¢ jej potozenie dokrecajgc Srube
nastawcza.

Jezeli napiecie wskazane na tabliczce znamionowej maszyny wynosi 100V, nalezy wybraé¢ zaréwke
o nastepujacych parametrach:

Typ: gwintowana, Edisona, 100V, o mocy 12W

Ksztatt czesci szklanej: T-20

Gwint: E12

Dtugosé taczna: 48mm
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Jezeli napiecie wskazane na tabliczce znamionowej maszyny wynosi 110-120V, naleizy wybra¢ zaréwke
o nastepujacych parametrach:

Typ: gwintowana, Edisona, 110~120V, o mocy 15W

Ksztatt czesci szklanej: T-20

Gwint: E12

Dtugosé taczna: 48mm

Jezeli napiecie wskazane na tabliczce znamionowej maszyny wynosi 220-240V, nalezy wybraé¢ zaréwke
o nastepujacych parametrach:

Typ: gwintowana, Edisona, 220~240V, o mocy 15W

Ksztatt czesci szklanej: T-22

Gwint: E14

Dtugosé taczna: 56mm

Uwaga
Zawsze nalezy uzywac zaréwek o mocy 15W i napieciu 110V / 230V / 240V.

2 | Czyszczenie i oliwienie

Przed przystgpieniem do czyszczenia i/lub oliwienia

maszyny nalezy:

— wytaczy¢€ zasilanie maszyny (OFF —,,0”)

— wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
maszyny z gniazdka sieciowego.

Podczas szycia, pyt i Scinki gromadza sie w i na As
maszynie. Dlatego tez urzadzenie nalezy regularnie
czyscic.

Maszyna nie wymaga duzej ilosci oleju. W przypadku
intensywne] pracy nalezy zaaplikowac krople oleju
w punktach (B).

24



oILIKY

Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

ni¢ zrywa sie

naprezenie nici jest zbyt duze
w stosunku do rodzaju
zastosowanych nici

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

zmniejszy¢ naprezenie nici

ponownie nawlec maszyne

umiescié igty do oporu w zacisku
ustawiajgc je ptaska strong
do tytu

igty famig sie

igty sg wygiete, stepione lub
uszkodzone

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

materiat jest ciggniety podczas
szycia

wymienic igty

umiescic igty do oporu w zacisku
ustawiajgc je ptaska strong
do tytu

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

Sciegi sg przepuszczane
(przeskakuja)

igty sg wygiete lub stepione

uzyte zostaty nieprawidtowe igty

wymienic igty

zatozyc igty systemu ELx705

formowane $ciegi nie sg idealne

ni¢ nie jest prawidtowo
nawleczona wokoét naprezaczy

sprawdzi¢ sposdb nawleczenia
maszyny

szwy s rurkowane
(w przypadku dzianin)

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

materiat jest ciggniety podczas
szycia

ustawi¢ wartosc¢ transportu
dyferencjalnego w zakresie
od ,N” do,,8” w czesci , =17
podziatki pokretta

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

SZWY sie marszczg

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

ustawi¢ wartosc¢ transportu
dyferencjalnego w zakresie
od ,N” do ,,5” w czeéci , "
podziatki pokretfa

4

krawedzie materiatu zwijajg sie

zbyt duzo materiatu przy
formowaniu Sciegu

zmniejszy¢ szerokos¢ ciecia —
przesung¢ néz w lewo

petelki nici sg zbyt luzne

niewystarczajgca ilo$¢ materiatu
przy formowaniu Sciegu

zwiekszy¢ szerokos$¢ ciecia —
przesung¢ ndéz w prawo

maszyna nie szyje

przewdd zasilajgcy nie jest
prawidtowo podtgczony

przetacznik zasilania nie jest
wigczony

sprawdzié¢ podtgczenie

ustawic¢ przetgcznik zasilania
na ,I”
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Parametry techniczne

2-igtowy, 4-nitkowy Scieg owerlokowy ze zintegrowang opcjg $ciegu

zabezpieczajgcego

Scieg 1-igtowy, 3-nitkowy $cieg owerlokowy
3-nitkowy Scieg obrebiajacy z podwinigciem
System igiet ELx705
Szerokos¢ szwu 3-7mm
Dtugos¢ Sciegu 1-4mm
Wznios stopki dociskowej maks. 6mm
Pokretfo reczne normalny kierunek obrotédw: przeciwny do kierunku ruchu wskazéwek zegara
Predkos¢ szycia do 1 300 scieg./min.
Ciezar 7.4kg
Wymiary 292mm (szer.) x 295mm (gtebokos¢) x 290mm (wys.)

Akcesoria standardowe: ostona (pokrywa) przeciwpytowa

Akcesoria specjalne:

stopka do $ciegu Slepego (krytego)

stopka do wszywania gumki

stopka do marszczenia

stopka do wszywania sznurka peretek / koralikow

stopka do wszywania sznurka

stopka do wszywania tasmy

Akcesoria specjalne dostepne sg w autoryzowanych centrach sprzedazy maszyn.
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